Angl e pl ate = hoekst eun

Backhead = achterplaat van een ketel

bal I nose end nills = ronde neus finiseer frees

best fit = nauwe passing ofwel beste positie

bl ow down val ve= af bl aaskraan

bl ower = aanbl azer

BMS= bright mild steel = blank getrokken zacht staal, niet gel egeerd
boil er = ketel

bolt = bout

bore = boring angle iron = hoekijzer

bracket = hoeksteun

brake = rem

brass = nessing

bronze = brons

bush = aansluitflens of bus

butt strap = overlappende verstevigings strip bij sanmen sol deren van
twee platen

Cast iron = gegoten ijzer of grijsgietijzer

c.c.= continous casting = continu gegoten

chuck = boorkop, Kkl auwpl aat

clack (valve) = terugsl agkl ep

clear = ruinen

clearance = ruinte, speling

centercutting = in het center snijdend , vooral bij finiseerfrezen, die
hi erdoor kunnen boren.

coated = voorzien van een (harde) dekl aag

collet = kl enbus

copper = koper

cross section = dwars doorsnede

csk = countersunk = verzonken, voor schroeven nmet koni sche kop

cutting oils = snij olie
Die = snijpl aat
DY = do it yourself = Doe het zelf zaak

Door = deur

drawn = getrokken

drill= boor

DRO = digital read out = digitale uitlezing

Extention = verlenging, uitlenging

Feet = voet = 12 dui m of dus 30,48 cm

flat = vlak

file =vijl

fire hole = vuurnond, waarl angs nen kol en toevoert.
fire tube = rookpijpen

flue = rookpijp waar oververhitter pijp in kont
flute = langssnij kant van een boor of frees
front = vooraan, voorkant

Gauche = g = spoorbreedte

gap = opening

graphite yarn = kool stof ( carbon) koord, veelal voor stoonafdichting.
grate area = rooster oppervlakte

grinder = slijpmachine

gunnetal = brons, ongeschikt omdirect op de ketel te hardsol deren, te
veel zink aanwezig

Heat hi ng surface = verwarm ngsopper vl ak



hexagon = zeskant

H S.S. high speed steel = snelstaa

Imp = inperial = in duinse naat

inch = duimen 1 inch = 25,4 nm

i ndependent chuck = onafhankelij ke kl auwen

i ndexable = instel bare
injector = injecteur, inspuiter
inside = binnenin

Lat he = draai bank
| bs/sg.in = pounds per square inch = pounds per vierkante duim en 14,2
I bs/sg.in =1 bar

| eaf spring = bladveer

| evel = waterpas

| ever = hefboom

life center = needraai end center

Mag base = nmagneti sche voet

mat | = material = materi aal

metric coarse = met ri sche spoed

mll = frees

mlling machi ne = freesnmachine

mt. = norse taper = norse konus

Nut = noer

pc = pieces= aantal stuks

Pcd = pitch circle dianmeter = steekcirkel dianeter
pcf = power cross feed = aangedreven dwarssl ede ( op een draai bank)
ph = phase = fasen vb: 3 ph =drie fasig

phosfor bronze = fosfor brons

pitch = steek
P& P = packi ng and post = verpakking + verzendkosten

p.s.i. = pounds per square inch = zie |Ibs/sq.in
PTFE = teflon

Restoring = herstellen

revolving = needraaiend

rivet = klinknagel

rounds = rond

Safety val ve = veilighei dskl ep
seamn ess = naadl oos

shank = steel, handvat

size = grootte

slotdrill = spiebaanfrees
socket srew schroef net bi nnenzeskant kop
socket taper koni sche bori ng
space collar af st andsri ng
sqg. = square = vi erkant

square = vierkant

sg.in = square inch = vierkante inch = inch en 1 sqg.in = 6,45 cm
stai nl ess steel = rvs = roestvast st aal

stay = steunbouten

strai ght shank = cylindrische steel vb van een frees of een boor
St.St. = stainless steel = roestvaststaa

surround = omtrek

Tai |l stock = tegencenter

tap = tap

taper = koni sch



TC = tungsten carbi de = hardnet aa

TCT = tungsten carbide tipped = beitel met hardnetal en opgebraseerde
sni j pl aat

throat plate = keel plaat van een ketel

TiN =titaniumnitride coating = harde deklaag , goudkleurig

TicTin = Titanium carbide-titaniumitride = conbinatie van twee harde
dekl agen, grijs gekleurd

t ool post = gereedschapshouder

to suit = aanpassen aan

t.p.i. Threads per inch = bij schroefdraad : aantal gangen per duim
Val ve = kraan of Kklep

VAT + carriage = BTW + transport

vernier caliper = schuifrmaat nmet nonius, dus niet digitaa

view = zicht

Wat er gauge = water niveau aandui di ng
wal | = wand

weld = | as </td>



